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Secc¢ao 1 | Identificagdo da substancia/mistura e da sociedade/empresa

1.1. Identificador do produto

- motomig SG2 wire 550.5 - motomig SG3 wire 552.5
- motomig SG2 wire 550.7 - motomig SG3 wire 552.7
- motomig SG2 wire 550.8 - motomig SG3 wire 552.8

Fio de soldadura de acordo com as normas EN I1SO 14341 - A G 3Sil e AWS 5.18 ER 70-S6

1.2. Utilizagdes identificadas relevantes da substancia ou mistura e utilizacées desaconselhadas
Utilizado como consumivel de soldadura MIG/IMAG
E desanconselhado para qualquer outro uso que no o previsto.

1.3. Identificac&o do fornecedor da ficha de dados de seguranca
Motomig, S.A.

Rua Tomé de Barros Queirés, 135

Zona Industrial das Ervosas

3830-252 flhavo

Portugal

Tel: +351 234 320 900

Fax: +351 234 320 916

E-mail: geral@motofil.com

Site: www.motofil.com

1.4. Nimero de telefone de emergéncia

CIAV (Centro Informagado Anti-Venenos) — Portugal: +351 800 250 250
CareChem 24 — Europa: +44 (0) 1235 239 670

Numero Europeu de Emergéncia: 112

Seccdo 2 | Identificagdo dos perigos

2.1. Classificacao da substancia ou mistura
Na forma em que é colocado no mercado, apresenta-se como:
- Odor: Inodoro
- Estado: Fio de soldadura soélido. Insoltvel na agua
- Nao inflamével
- N&o reativo
Este produto néo é classificado como perigoso de acordo com a legislagdo EU

2.2. Elementos do rotulo
Pictogramas de perigo: Nao aplicavel

Palavras-sinal: Ndo aplicavel
Adverténcias de perigo (H) e recomendagdes de prudéncia (P): Ver secgdo 16

2.3. Outros perigos
Na manipulacéo do produto recomenda-se a utiliza¢éo de luvas para evitar ligeiros cortes e contacto com a pele

Os perigos associados a este produto apenas ocorrem aquando do processo de soldadura destacando-se temperaturas elevadas,
radiacdo ndo ionizante, choque elétrico, particulas incandescentes, fumos metdlicos e gases, nomeadamente, mondxido de
carbono, 0zono e compostos nitrosos, e fogo e exploséo.

- Inalagdo: A inalagdo de fumos de soldadura pode provocar nauseas, tonturas, irritacdes do nariz e garganta. A sobre exposicao
aos fumos de soldadura pode provocar disfun¢des pulmonares. Deve ser garantida exaustéo e ventilagdo suficiente e utilizacéo de
equipamento de proteccéo individual adequado.

- Ingestdo: Nao aplicavel
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- Contacto com a pele: Pode provocar choques e queimaduras devido a salpicos ou radia¢des néo ionizantes (IV (infra-vermelha)
e UV (ultra-violeta))

- Contacto com os olhos: O arco elétrico pode danificar os olhos

- Substancias PBT ou mPmB: Este produto ndo contém substancias que sejam classificadas como PBT ou mPmB em
concentragdes iguais ou superiores a 0,1% em massa

- Desreguladores endécrinos: Este produto ndo contém substancias identificadas como desreguladores do sistem endécrino

3.1. Substancias

Nao aplicavel
3.2. Misturas
Composic¢do do fio Concentracao (w/w (%)) N.° CAS N.° EINECS Classificacéo do Risco

Ferro (Fe) >91 7439-89-6 231-096-4 N&o
Manganés (Mn) 1,40-1,85 7439-96-5 231-105-1 N&o
Silicio (Si) 0,80-1,15 7440-21-3 231-130-8 Nao
Carbono (C) 0,06-0,14 7440-44-0 231-153-3 Né&o
Cobre (Cu) <0,35 7440-50-8 231-159-6 N&o
Enxofre (S) < 0,025 770434-9 231-722-6 N&o
Fosforo (P) < 0,025 7723-14-0 231-768-7 Nao

Observacdo: As classificagdes de risco séo baseadas nos regulamentos atuais e nas concentracdes presentes no produto.

4.1. Descricdo das medidas de emergéncia

Inalac&o: Retirar a vitima para uma zona ao ar livre e manté-la em repouso numa posi¢éo que nédo dificulte a respiracdo. Em caso
de paragem respiratoria, providenciar respiracéo artificial e chamar imediatamente um médico
If the patient is unconscious, place him in the lateral safety position until emergency support arrives.

Contacto com a pele: Remover, cortando, se possivel, roupas ou calgado. Para queimaduras, lavar abundantemente com agua
fria. Contactar um médico

Contacto com os olhos: Em caso dos olhos serem afetados pelo arco elétrico ou fumos, lavar os olhos com as palpebras abertas
com &gua corrente por pelo menos 15 minutos e contactar um médico

Choque elétrico: Desligar equipamento da corrente e afastar a vitima de possiveis partes ativas, com o auxilio de um material ndo
condutor. Se ocorrer paragem cardio-respiratéria, iniciar suporte basico de vida e chamar um médico imediatamente

O socorrista devera, sempre que possivel, utilizar luvas de exame e/ou outros equipamentos de proteccéo individual adequados a
situacao.

4.2. Sintomas e efeitos mais importantes, tanto agudos como retardados
Ver seccgéo 11

4.3. IndicacBes sobre cuidados médicos urgentes e tratamentos especiais necessarios
Nao existe mais nenhuma informacéo relevante disponivel.
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Seccdo 5 | Medidas de combate a incéndios

5.1. Meios de extin¢éo

Este material ndo é inflaméavel. Todavia o arco elétrico pode promover a ignicdo de material combustivel. Utilizar os meios de
extingdo adequados ao ambiente em que esta inserido.

-Meios de extingdo apropriados: P4 quimico, espuma, didxido de carbono (CO,)

-Meios de extingdo inadequados: Nao utilizar jato de agua.

-Perigos especificos da substancia: Pode liberar 6xidos de metalicos durante a combustéo

- Equipamento de protecédo especial: Usar equipamento de protecdo adequado, incluindo mascaras

5.2. Perigos especiais decorrentes da substancia ou mistura
O fogo pode provocar gases metalicos toxicos e/ou irritantes, podendo conter, entre outros:

Agentes Quimicos N.° CAS
Diéxido de Azoto 10102-44-0
Monoxido de Azoto 10102-43-9
Diéxido de Enxofre 7446-09-5

Dioxido de Carbono 124-38-9
Manganés 7439-96-5

Monoxido de Carbono 630-08-0
Ozono 10028-15-6

O arco eléctrico da soldadura ou chispas podem provocar ignicdo em materiais combustiveis e inflamaveis. Recomenda-se manter
a area de trabalho limpa e isenta de materiais inflamaveis.

5.3. Recomendac0fes para o pessoal de combate a incéndios

Utilizar equipamento respiratério e vestuario apropriados ao ambiente em que se encontra

Seccdo 6 | Medidas a tomar em caso de fugas acidentais

6.1. Precaucdes individuais, equipamento de protecdo e procedimentos de emergéncia

Usar luvas para evitar cortes ou picadelas ao manusear o produto sélido. Aquando da soldadura utilizar os equipamentos de
protecdo adequados, como mascara respiratoria e mascara de soldadura, de protecdo adequada contra radiacao. Proteger, méaos,
corpo, cabecga e pesco¢co com material ignifugo

6.2. Precaucdes a nivel ambiental

Com o tempo o fio de soldadura pode degradar-se, pelo que é de evitar que 0 mesmo se acumule no solo e contamine as aguas
subterraneas

6.3. Métodos e materiais de confinamento e limpeza
N&o séo necessarias precaucdes especiais visto ser um material sélido.

Remover, de preferéncia, por meios mecanicos e descartar de acordo com as regulamentages locais.

6.4. Remissdao para outras seccgdes
Nao aplicavel
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7.1. Precaucfes para um manuseamento seguro
As embalagens da motomig devem ser manuseadas de modo a nao sofrerem choques, pancadas e quedas.

No caso do manuseamento de tambores, ndo deitar, nem fazer rebolar os mesmos. Levantar sempre os tambores com o auxilio
das duas alcas laterais de modo a evitar oscilagdes bruscas.

Manusear os consumiveis de soldadura sempre com luvas de modo a evitar cortes ou picadelas, bem como oxidacao da superficie
do fio.

N&o comer, beber ou fumar nas zonas de trabalho.
Lavar as mdos apd@s a utilizagao.
Evitar expor as mulheres gravidas a atos de soldadura

Utilizar em areas bem ventiladas, e evitar a inalacdo de fumos

7.2. CondicBes de armazenagem segura, incluindo eventuais incompatibilidades

N&o sobrepor paletes, nem colocar mais do que 8 niveis de caixas em cada palete.

As embalagens ndo devem ser armazenadas ou transportadas num ambiente himido ou em conjunto com liquidos suscetiveis de
derrame, nem em conjunto com materiais incompativeis, tais como acidos e bases fortes. Manter sempre em local seco.

7.3. UtilizacOes finais especificas
Destinado a soldadura MIG/MAG

8.1. Parametros de controlo

N&o aplicavel ao produto sdlido. Os valores limite durante a sua normal utilizacdo podem variar de acordo com a legislagdo de
cada pais, sendo os que se seguem alguns agentes, como indicativos:

Substéancias cujos valores limites de exposi¢do ocupacional devem ser controlados no ambiente de trabalho (Directiva (UE)
2017/164, Directiva (EU) 2019/183 e Norma Portuguesa NP 1796:2014)

Agentes Quimicos VLE-MP VLE-CD Referéncia

Directiva (UE) 2017/164
Dioxido de Azoto 0,5 ppm 1 ppm Directiva (UE) 2019/1831
Directiva (UE) 2017/164
Monéxido de Azoto 2 ppm - Directiva (UE) 2019/1831
Directiva (UE) 2017/164
Diéxido de Enxofre 0,5 ppm 1 ppm Directiva (UE) 2019/1831

Di6xido de Carbono 5000 ppm 30000 ppm NP 1796:2014
0,2 mg/mz ™ Directiva (UE) 2017/164
Manganés 0,05 mg/m?® [ - Directiva (UE) 2019/1831
Directiva (UE) 2017/164
Monoxido de Carbono 20 ppm 100 ppm Directiva (UE) 2019/1831

Trabalho pesado - 0,05 ppm
Trabalho moderado - 0,08 ppm
Trabalho leve - 0,10 ppm
Ozono Trabalho <2 horas - 0,20 ppm - NP 1796:2014

[1] - Frac&o inalavel.

[2] - Fracdo respiravel.

Valor-limite de exposi¢cdo — média ponderada (VLE-MP) - Concentracdo média ponderada para um dia de trabalho de 8 h e uma semana de 40 h, a qual se considera
que praticamente todos os trabalhadores possam estar expostos, dia apos dia, sem efeitos adversos para a satde

Valor-limite de exposigéo — curta duragéo (VLE-CD) - Concentragdo a qual se considera que praticamente todos os trabalhadores possam estar repetidamente expostos
por curtos periodos de tempo, desde que o valor de VLE-MP n&o seja excedido e sem que ocorram efeitos adversos

Nota: As exposi¢des superiores ao VLE-MP e inferiores ao VLE-CD ndo devem exceder 15 min e ndo devem ocorrer mais do que 4 vezes por dia. Estas exposi¢cdes devem
ter um espacamento temporal de 60 min, pelo menos.
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8.2. Controlo da exposicéao

Ventilagdo: Assegurar ventilagdo e exaustéo suficientes na zona do arco para evitar a inalagéo de fumos de soldadura. Treinar o
soldador para manter a cabeca afastada dos fumos de soldadura

Protegdo Respiratéria: Utilizar obrigatoriamente um equipamento de protecgéo respiratéria adequado ao meio e as condi¢des
onde se realiza a soldadura. Ter especial cuidado ao soldar agos revestidos ou pintados que podem libertar substancias perigosas

Prote¢do Ocular/ Facial: Utilizar mascara de soldador com filtros adequados. Proteger areas de trabalho de soldadura com
paineis ou cortinas com protecc¢ao contra a radiagao.

Prote¢éo da Pele: Proteger as méos, corpo, cabeca e pesco¢o de modo a evitar queimaduras provenientes de perigos térmicos
(salpicos) e perigos de radiagéo (radiagdo nédo ionizante). Utilizar luvas de soldador, mascaras com filtros, capuz, aventais de
soldador, botas de prote¢do com os atacadores protegidos, protecdes para os bracos e ombros. A roupa deve ser adequada e
resistente contra: incéndio, preferencialmente ignifuga, electrocussao e queimaduras. Manter a roupa limpa e seca.

Proteccédo auditiva: Recomenda-se o uso de protectores auditivos adequados.

Seccao 9 | Propriedades Fisicas e Quimicas

9.1. Informac®@es sobre propriedades fisicas e quimicas

- Estado fisico: Sélido

- Odor: Inodoro

- Limiar olfativo: Nao aplicavel, ndo possui odor

- pH: Neutro

- Ponto de fus&o: 1000 °C

- Ponto de ebuligao inicial e intervalo de ebulicdo: Ndo aplicavel, fio no estado sdlido
- Ponto de inflamagé&o: N&o aplicavel, ndo inflaméavel

- Taxa de evaporacdo: Nao aplicavel, fio no estado sélido

- Inflamabilidade (s6lido, gas): N&o inflaméavel, ndo combustivel

- Limite superior/inferior de inflamabilidade ou de explosividade: Nao aplicavel, ndo inflaméavel e ndo combustivel
- Presséo de vapor: Nao aplicavel, fio no estado sélido

- Densidade de vapor: N&o aplicavel, ndo inflamavel e ndo combustivel
- Densidade relativa: 7,85

- Solubilidade(s): Insolivel em agua

- Coeficiente de reparti¢cdo n-octanol/agua: N&o determinado

- Temperatura de autoiginigdo: N&o aplicavel, ndo combustivel

- Temperatura de decomposic¢do: Nao determinado

- Viscosidade: Nao aplicavel, fio no estado sélido

- Propriedades explosivas: Nao explosivo

- Propriedades comburentes: Nao combustivel

9.2. Outras informac6es
N&o aplicavel

Seccao 10 | Estabilidade e Reatividade

10.1. Reatividade
Este material é estavel em condi¢cdes normais. Ver ponto 10.5.

10.2. Estabilidade quimica

Este material é estavel em condi¢cdes ambientais normais e nas condig8es previsiveis de temperatura e presséo durante a
armazenagem e 0 manuseamento
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10.3. Possibilidade de reac0es perigosas
Possibilidade de libertagdo de gases perigosos, radiacdo e salpicos aquando do ato de soldadura.
Libertacdo de gases aguando em contacto com &cidos fortes e bases fortes

10.4. Condicdes a evitar
Nao relevante

10.5. Materiais incompativeis
O produto é incompativel com acidos e bases fortes, podendo gerar gases e fumos perigosos

10.6. Produtos de decomposicéo perigosos

Os gases e fumos gerados sdo provenientes dos produtos de decomposi¢do que sao diferentes em percentagem, quantidade e em
forma das substancias listadas na seccéo 3. Em operagfes normais, estes produtos provém de reacéo, oxidagéo ou volatilizacéo
do material constituinte do fio, do metal de base e algum possivel revestimento deste Ultimo. Assim, a composicéo e quantidade
dos produtos de decomposicéo depende nédo s6 do consumivel de soldadura, mas também do processo e de todos os materiais
utilizados no processo de soldadura. Alguns dos produtos de reacéo expectaveis podem ser encontrados na secgéo 5.2.

Seccao 11 | Informacédo Toxicolégica

11.1. Informacdes sobre as classes de perigo, tal como definidas no Regulamento (CE) n.o 1272/2008

- Toxicidade aguda: A inalagdo de fumos e de gases de soldadura pode ser perigosa para a saude, devido ao metal contido nas
particulas e gases emitidos na soldadura. Pode provocar irritagdes nos olhos, nariz e garganta, insuficiéncia respiratéria, bronquite,
nauseas, febre de fumos metalicos,danos nos rins, fraqueza muscular, letargia e danos no sistema nervoso, entre outros
-Corroséaolirritagdo cutanea: Pode causar irritagédo na pele e o arco eléctrico pode provocar queimaduras na pele

- LesBes oculares graves/irritagdo ocular: Os fumos e o arco electrico podem causar irritagdo e queimaduras oculares

- Sensibilizacdo respiratéria ou cutanea: Néo disponivel

- Carcinogenicidade: Arco electrico-reportado como causa de cancro da pele

- Toxicidade reprodutiva: N&o disponivel

- STOT-exposicédo Unica: Pode causar irritagdo nas vias respiratorias

- STOT - exposigao repetida: Nao disponivel

- Perigo de aspiragado: N&o disponivel

11.2. Informagdes sobre outros perigos

A inalacdo de fumos de Manganés pode irritar 0 nariz, garganta e pulmd&es, causando tosse ou até falta de ar. Pode provocar febre
de fumos metdlicos. A exposicao prolongada pode causar danos no cerebro, os primeiros sintomas incluem alteragdoes na fala,
equilibrio, humor e, perda de expressdes faciais e ma coordenag¢@o muscular. os sintomas posteriores séo idénticos aos da doenga
de Parkinson.

Este produto ndo contém substancias identificadas como desreguladores do sistem endécrino conhecidos, com valores de 0,1% ou
superiores

Seccdo 12 | Informacao Ecoldgica

12.1. Toxicidade

O processo de soldadura produz particulas incandescentes, fumos e gases que podem causar efeitos negativos no ambiente e na
saude

12.2. Persisténcia e degradabilidade
Baixa degradabilidade

12.3. Potencial de bioacumulacé&o
N&o existe nenhuma informagéo relevante disponivel.

12.4. Mobilidade no solo
Potencial desconhecido
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12.5. Resultados da avaliagdo PBT e mPmB
N&o aplicavel

12.6. Propriedades desreguladoras do sistema endocrino
Este produto ndo contém substancias identificadas como desreguladores do sistem enddcrino conhecidos, com valores de 0,1% ou
superiores

12.7. Outros efeitos adversos
Na&o disponivel

Seccao 13 | Consideracdes relativas a eliminagéo

13.1. Métodos de tratamento de residuos

A gestdo de embalagens, restos de metal e residuos de tratamentos quimicos de superficie e revestimentos de metais, que
envolve operacdes de valorizacao e eliminacéo, deve ser efetuada de acordo com a legislacéo vigente.

N&o se deve descartar residuos dos consumiveis de soldadura, ou do processo de soldadura no solo ou em meio aquatico, pois
podem acumular-se nos solos e aguas subterraneas.

Seccéo 14 | Informacdes Relativas ao Transporte

14.1. Nimero ONU ou numero de ID
N&o aplicavel

14.2. Designacéo oficial de transporte da ONU
Na&o aplicavel

14.3. Classes de perigo para efeitos de transporte
Na&o aplicavel

14.4. Grupo de embalagem
N&o aplicavel

14.5. Perigos para o ambiente
Nao aplicavel

14.6. Precaucfes especiais para o utilizador
N&o aplicavel

14.7. Transporte maritimo a granel em conformidade com os instrumentos da OMI
Nao aplicavel
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15.1. Regulamentacdao/legislacdo especifica para a substancia ou mistura em matéria de salude, seguranca e
ambiente

Regulamento (CE) n° 1907/2006( REACH): nenhuma ou néo relevante

Regulamento (UE) 2020/878: nenhuma ou néao relevante

Regulamento (UE) n° 453/2010: nenhuma ou néo relevante

Regulamento (CE) n° 1272/2008: nenhuma ou néo relevante

Regulamento (CE) n® 790/2009: nenhuma ou néo relevante

Regulamento (UE) n° 2018/1881: nenhuma ou néo relevante

Regulamento (UE) n° 2015/830: nenhuma ou néo relevante

Directiva 2012/18/EU (Seveso llI): nenhuma ou néo relevante

Directiva (UE) 2017/164: relativo a alguns compostos que se podem formar no ambiente de trabalho (ver ponto 8.1)
Directiva (UE) 2019/1831.: relativo a alguns compostos que se podem formar no ambiente de trabalho (ver ponto 8.1)
NP 1796:2014: relativo a alguns compostos que se podem formar no ambiente de trabalho (ver ponto 8.1)
Regulamento (UE) 2019/1021 (POP): nenhuma ou ndo relevante

15.2. Avaliacdo da Seguranca Quimica
Nao foi efetuada a avaliagdo da seguranca quimica deste produto

As informacdes constantes desta ficha sdo baseadas nos nossos melhores conhecimentos até a data de publicacdo e sédo
prestadas de boa-fé. Devem, no entanto, ser entendidas como guia, ndo constituindo garantia, uma vez que as operagdes com o
produto ndo estdo sob nosso controlo, ndo assumindo esta empresa, qualquer responsabilidade por perdas ou danos dai
resultantes. Estas informagdes ndo dispensam, em nenhum caso, ao utilizador do produto de cumprir e respeitar a legislagao e
regulamentos aplicaveis ao produto, a seguranga, a higiene e a protecdo da saude do Homem e do meio ambiente, e de efetuar
suficiente verificagao e teste processual de eficacia. Os trabalhadores envolvidos e responsaveis pela area de seguranga deverao
ter acesso as informagdes constantes desta ficha de forma a garantir a seguranga na utilizagao deste produto

Classificagao e etiquetagem:
N&o é classificado como perigoso para fornecimento

Adverténcias de Perigo (H):
H314 Provoca queimaduras na pele e lesdes oculares graves.

H335 Pode provocar irritagéo das vias respiratorias.

Recomendacgdes de Prudéncia (P):

P261 Evitar respirar as poeiras/fumos/gases/névoas/vapores/aerossais.

pP270 N&o comer, beber ou fumar durante a utilizagao deste produto.

pP273 Evitar a libertagdo para o ambiente.

P280 Usar luvas de protegao/ vestuario de protegdo/ protegdo ocular/ protegao facial.

P285 Em caso de ventilagdo inadequada, usar protegao respiratoria.

P341 Em caso de dificuldade respiratéria, retirar a vitima para uma zona ao ar livre e manté-la em repouso

numa posi¢cao que nao dificulte a respiragao.
P402+P404 Armazenar em local seco. Armazenar em recipiente fechado.

Legislagao aplicavel a ficha de dados de seguranca:

Esta ficha de dados de segurancga foi desenvolvida em conformidade com o Regulamento (EC) N° 1907/2006 e Regulamento (UE)
2020/878
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